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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

1. Назначение профессии. 

«Токарь» - это высококвалифицированный рабочий, выполняющий   комплекс токарных     

работ.    Основополагающими факторами, влияющими на изменение характера и 

содержания труда «Токаря», является внедрение в практику производства прогрессивных 

технологий, средств малой механизации с модифицированными техническими 

характеристиками и расширенными функциональными    техническими 

характеристиками, а так же обновление технической и технологической базы 

современного производства. 

2. Квалификация. 

Квалификационные характеристики составлены в соответствии с действующим Единым 

тарифно-квалификационным справочником работ и профессий, рабочих (ЕТКС1986 

выпуск 2, раздел «Токарные работы», 1999г.). Комплект учебно-программной 

документации составлен для подготовки новых рабочих на 2-ой квалификационный 

разряд. Если аттестуемые на начальный разряд показывают высокие знания и 

профессиональные умения, им может быть присвоена квалификация на разряд выше. 

3.   Организация учебного процесса. 

Обучение проводится в соответствии с учебными планами и программой. 

Обучение содержит блок теоретической подготовки и производственное обучение, 

состоящие из обучения в мастерских, оборудованных в соответствии с    требованиями 

стандарта, а также практики (стажировки) на производстве. 

Производственное обучение проводится квалифицированными мастерами   

производственного обучения в учебных мастерских, оборудованных   рабочими местами. 

Производственная практика в составе комплексных бригад организована в учебные 

мастерские училища.  По результатам   теоретического   и производственного   обучения   

учащиеся    выполняют квалификационную пробную   работу, за счет   времени, 

отведенного на производственное обучение, результаты которой, совместно с 

результатами   квалификационного экзамена, являются основанием для присвоения 

квалификационного разряда.  

После проверки основных параметров обучения, выпускникам выдается документ 

государственного образца об уровне квалификации. 

 

 

 



ОБУЧЕНИЕ В УЧЕБНЫХ МАСТЕРСКИХ 

 

 вводное занятие. 

 

Инструктаж по безопасности труда, электрической и пожарной безопасности в 

учебных мастерских. Содержание труда токаря. Ознакомление обучающихся с режимом 

работы, формами организации труда, правилами внутреннего распорядка в учебных 

мастерских. Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой 

производственного обучения. Правила и нормы безопасности труда в учебных 

мастерских. 

Требования безопасности к производственному обучению и производственному 

процессу. 

Причины травматизма в учебных мастерских. Виды травм. Мероприятия по 

предупреждению травматизма. Пожарная безопасность. Причины пожаров в учебных 

мастерских. Меры предупреждения пожаров. Правила поведения обучающихся при 

пожаре, порядок вызова пожарной команды. Пользование первичными средствами 

пожаротушения. Основные правила и нормы электробезопасности. Правила пользования 

токарными станками и электроинструментами, заземление, отключение электросети. 

 

 Ознакомление с рабочим местом токаря в учебной мастерской. 

 

Ознакомление с мастерской и оборудованием. Содержание труда токаря. 

Ознакомление с рабочим местом, порядок получения и сдачи инструмента. Расстановка 

обучающихся по рабочим местам. Ознакомление с режимом работы и правилами 

внутреннего распорядка. 

 

 

  Обучение основным приемам и операциям по обработке изделий на токарном 

станке. 

 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда на рабочем месте 

(по каждой операции). Разбор технической и технологической документации. Обучение 

приемам рациональной организации рабочего места, самоконтролю качества 

выполняемых работ. 



Обучение приемам работ с режущими инструментами и заточными 

приспособлениями. Сверла для обработки металла. Измерительные, проверочные и 

разметочные инструменты. Правила проверки инструментов перед работой. 

Ознакомление с операциями заточки режущего инструмента. Освоение операций по 

обработке металла. Приемы отрезания, сверления и проточке металла. Ознакомление с 

приемами разметки ширины и толщины деталей.  

Заточка и правка режущего инструмента. 

Разметка, сверление и резание металла. Практическое ознакомление с: 

 Измерительным инструментами, применяемыми при сверлении. 

 Резание металла. 

 Сверление отверстий на заданную глубину при сквозных отверстиях. 

Ознакомление с основными видами обработке, с причинами возможного брака и 

способами его предупреждения. Ознакомление с оборудованием и приспособлениями для 

фрезерования. 

Ознакомление с оборудованием, инструментами и приспособлениями для 

механической обработки металла. 

 

Самостоятельное выполнение работ токаря 2-го разряда 

 

           Самостоятельное выполнение в составе бригады всего комплекса работ 

предусмотренных квалификационной характеристикой. 

Все работы выполняются под наблюдением мастера производственного обучения.  

Подбор изделий для учебно-производственных работ должен включать все изученные 

операции, использование различных видов оборудования и инструмента.  

Освоение установленных норм времени при соблюдении технических условий на 

выполняемые работы. 

Содержание работ по данной теме подбирается с учетом специфики профессии «Токарь».  

 

ПРИМЕРЫ РАБОТ: 

Примеры работ: 

1. Баллоны и фитинги – токарная обработка. 

2. Болты и гайки – нарезание резьбы плашкой и метчиком. 

3. Болты откидные, держатели – полная токарная обработка. 

4. Винты с диаметром резьбы до 24 мм – токарная обработка с 

нарезанием резьбы плашкой и метчиком. 



5. Воротки и клуппы – полная токарная обработка. 

6. Втулки гладкие и с буртиком, диаметром и длиной до 100 мм – 

токарная обработка. 

7. Диски, шайбы диаметром до 200 мм – полная токарная обработка. 

8. Заглушки резинометаллические диаметром до 200 мм – токарная 

обработка (в сборе). 

9. Заготовки – отрезание и центровка. 

10. Ключи торцовые наружные и внутренние – полная токарная 

обработка. 

11. Кольца диаметром до 200 мм – полная токарная обработка. 

12. Крышки простые диаметром до 200 мм – полная токарная обработка. 

13. Метчики, развертки, сверла – подрезание торца и обтачивания шеек 

под сварку. 

14. Наконечники переходные несложной формы – полная токарная 

обработка. 

15. Отверстие глубиной до 20 диаметров сверла – сверление. 

16. Приварыши, наварыши, вварыши диаметром до 200 мм – полная 

токарная обработка. 

17. Пробки, шпильки – полная токарная обработка. 

18. Стаканы, полустаканы диаметром резьбы до 24 мм, длиной до 200 мм – полная        

токарная обработка. 

19. Трубы и патрубки диаметром до 200 мм – подрезание торца, обточка 

фасок (обработка без люнета). 

20. Фланцы, маховики, шкивы гладкие и для клиноременных передач, 

шестерни цилиндрические диаметром до 200 мм – токарная обработка. 

21. Футорки, штуцера, угольники, тройники, ниппели диаметром до 50 

мм – полная токарная обработка. 

22. Штифты цилиндрические – токарная обработка с припуском на 

шлифование. 

 

Требования к уровню подготовки воспитанников. 

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Профессия — Токарь 

Квалификация — 2-ой разряд 

 



Токарь 2-го разряда должен знать: 

— устройство и принцип работы однотипных токарных станков; 

— наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных 

универсальных приспособлений; 

— устройство контрольно-измерительных инструментов; 

— назначение и правила применения режущего инструмента; 

— углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 

— систему допусков и посадок; 

— квалитеты и параметры шероховатости; 

— назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей. 

 

Токарь 2-го разряда должен уметь: 

— выполнять токарную обработку деталей по 12-14 квалитетам на универсальных 

токарных станках с применением режущего инструмента и универсальных 

приспособлений и по 8-11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для 

обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения 

отдельных операций; 

— нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбу метчиком или 

плашкой; 

— осуществлять управление станками (токарно-центровыми) с высотой центров 650-2000 

мм, помощь при установке и снятии деталей, при промерах под руководством токаря 

более высокой квалификации; 

— выполнять уборку стружки. 

Критерии оценок по производственной практике 

 

Б Правильность приёмов 

и способов работ 

Качеств

о работ 

Организация труда и 

рабочего места, безопасность 

труда 

5 Безошибочное, 

уверенное и самостоятельное 

выполнение всех приёмов и 

способов работ.  

Полное 

соответствие 

выполняемой 

работы 

техническим 

требованиям 

Правильная и 

качественная организация труда 

и рабочего места перед работой 

вовремя и после её окончания. 

Соблюдение техники 

безопасности. 

4 Правильное и 

самостоятельное выполнение 

основных приёмов работы при 

наличии несущественных 

недочётов. 

Соответ

ствие работы 

техническим 

требованиям  

Соблюдение правил по 

организации труда, рабочего 

места, безопасности при наличии 

единичных нарушений: не 

подготовлены инструменты, 



загрязнение рабочего места. 

3 Выполнение приёмов с 

нарушениями, не 

приводящими к браку, 

неумение без помощи мастера 

выполнить работу, 

затруднения в пользовании 

измерительным 

инструментом.  

Недочёт

ы и 

отступления от 

технических 

требований в 

пределах 

нормы. 

Недочёты в организации 

труда и рабочего места: 

затруднения в пользовании 

таблицами, нарушения в 

организации труда, 

исправляемые по замечаниям 

мастера. 

2 Грубые ошибки в 

приёмах и способах 

выполнения работы. 

Брак в 

работе. 

Существенные недостатки 

в организации труда и рабочего 

места. 

 

Критерии оценки успеваемости учащихся 

 
При изучении операций При выполнении комплексных работ 

Правильность приёмов и способов 

выполнения всех разновидностей операций 

и операций целиком. 

 

Соблюдение требований к качеству 

учебно – производственных работ. 

 

Организация труда и рабочего места. 

 

Соблюдение правил и норм 

безопасности труда. 

 

Качество работы – соответствие 

учебно – производственных работ 

техническим требованиям. 

 

Производительность труда – 

выполнение установленных норм времени и 

выработки. 

Самостоятельность в работе. 

 

Правильное выполнение приёмов и 

способов труда. 

 

Соблюдение технологической 

дисциплины. 

 

Организация труда и рабочего места.  

 

Соблюдение правил и норм 

безопасности труда. 

 

 

Методика текущего контроля 

при организации учебно-производственной деятельности учащихся 

 

Успеха в производственном обучении добиваются те мастера, которые понимают 

трудности в работе учащихся и главную задачу видят не столько в исправлении 

допущенных ошибок, сколько в их предупреждении. Мастер, не понимающий, не 

чувствующий трудности учащихся, ничему не сможет их научить.  

Важно учитывать не только результат, но и сам процесс работы учащихся, что дает 

возможность своевременно выявлять затруднения учащихся, определять верным ли путем 

идет ученик к освоению, своевременно помочь ему, а то и просто одобрить и подбодрить.  



Осуществлять контроль нужно так, чтобы он постоянно и неуклонно приучал 

учащихся к регулярному и эффективному самоконтролю, как процесса, так и конечных 

результатов их труда.  

Контроль, проверка, анализ учебных успехов учащихся должны быть 

непрерывными. В этом смысле контроль является составной частью текущего 

инструктирования учащихся.  

Контроль не самоцель, а путь к наиболее верным выводам для дальнейшего 

планирования и осуществления процесса производственного обучения.  

В процессе контроля нужно как можно чаще ставить учащихся в условия 

самостоятельного применения знаний и умений в новых условиях самостоятельного 

решения новых учебно-производственных задач.  

 

МЕТОДИЧЕСКОЕ ОСНАЩЕНИЕ ПРОФЕССИИ. 

«Токарь» 

 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь 

 

№ п/п Наименование Кол-во единиц  Примечание 

1 2 3 

4 

5 
Инструмент измерительный, поверочный и разметочный 

 Штангенциркули 1-125-0,02   

 Штангенциркули 2-250   

 Микрометры гладкие   

 Индикаторные нутрометры   

 Шаблоны для проверки угла   

 Линейка измерительная   

 Кусачки боковые   

 Ручной лобзик   

 Отвёртки   

 Зубило    

 

 

№ 

Наименование Кол-во единиц  Примечание 

1 Токарно-винторезный станок 6  

2 Заточной станок для заточки резцов 1  

3 Вертикально-сверлильный станок 1  

4 Стол сборочный 2  

5 Станок алмазно-заточной 1  

6 Фрезерный станок 1  

7 Заточной станок 1  



Режущий инструмент 

Инвентарь 

 Стеллажи для заготовок   

 Стеллажи для готовой продукции?   

 Щетка-сметка   

 Защитные очки   

 Аптечка   

 Противопожарные средства пожарный щит,1 

огнетушитель 

 

 

 

Дидактический и раздаточный материал 

Технические средства обучения и дидактические материалы 

Карточки задания Комплект по темам программы 

Учебно-наглядные пособия 

Плакаты по темам программы См. паспорт КМО по предмету 

Тематические планшеты (с инструментом, образцами 

работ, образцами брака) 

Комплект по темам программы 

 

Техническая документация и учебная литература 

Комплект чертежей для 

выполнения работ 

  

Технологические карты Комплект См. паспорт КМО по предмету 

Учебная и справочная литература Комплект См. паспорт КМО по предмету 

 

Средства информации (стенды и плакаты) 

Стенды «Виды брака», «Работы учащихся» Комплект  

Правила безопасности труда в учебной 

мастерской 

  

Инструкции по безопасной работе на станках   

Правила противопожарной безопасности   

 


